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Scotch-Weld™ DP-100
Adhesivo Estructural en Presentacion EPX

Hoja de Datos Técnicos

Edicién: Ene02
Anula: AbrO1

Descripcion del
Producto

El Scotch-Weld DP-100 es un adhesivo estructucarponente de naturaleza epoxi,
transparente y de curado a temperatura ambienfgeSenta en el bicartucho 3M Duo-
Pak, para ser utilizado con el aplicador 3M EPX4s/boquillas 3M EPX.

El DP-100 presenta las siguientes caracteristicas:

« Curado rapido: las piezas adhesivadas se puedezjanga al cabo
de 15 minutos a temperatura ambiente.

* Transparente.
« Alta fluidez. Adecuado para relleno.
« Rigido. Mecanizable.

Caracteristicas Fisicas
(no vélidas como
especificacion)

Base Acelerador
Naturaleza Epoxi modificada Tiol modificado
Color Incoloro Incoloro
Densidad 1,16 g/cm3 1,15 g/cm?®
Viscosidad (a 27°C) 11.500 mPa-s 13.500 mPa-s

Vida de mezcla

3-5 minutos (a 23°C)

Tiempo de endurecimiento

15 minutos (a 23°C)

Tiempo de curado completo

24 horas (a 23°C)
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Caracteristicas
Técnicas

(no validas como
especificacion)

1. PelajeenT
Medido sobre acero de 0,8 mm de grosor, lijadoSwotch-Brite y limpiado con
disolvente antes de aplicar el adhesivo: 3,5 N/cm (a 24°C)

2. Cizalladura
Los siguientes valores se obtuvieron tras un cuded® dias a 24°C. Los sustratos se
limpiaron con disolvente, seguido de lijado y nukwgieza con disolvente.

Sustrato Resistencia a cizalladura (MPa)
Acero galvanizado 6,1
Acero laminado en frio 6,9
Aluminio con tratamiento sulfocrémico 9,0
Cobre 6,6
Acero inoxidable 6,2
Laton 4,8
Metacrilato 1,9
PVC 2,3
Policarbonato 2,1
ABS 3,6
Poliéster con fibra de vidrio 6,6
Caucho de neopreno sobre acero 0,1
Caucho SBR sobre acero 0,4
3. Durabilidad

A continuacion se da el tanto por ciento de admesithanente tras exposicion a 90% de
humedad relativa y 32°C de temperatura durantd&0 d

Todos los sustratos se sometieron previamentepgetra con disolvente, seguida de lijado
con Scotch-Brite y nueva limpieza con disolvente.

El grosor de las placas de metal fue de 1,6 mufe ébs plasticos, 3 mm. La imprimacion
Scotch-Weld 1945 B/A se aplic6 sumergiendo enedliustrato.

Aluminio 100%
Aluminio imprimado con 1945 B/A 100%
Acero 100%
Acero imprimado con 1945 B/A 100%
ABS 100%
Poliéster con fibra de vidrio 100%

4. Propiedades eléctricas

Rigidez dieléctrica 41 kV/mm

Resistividad volumétrica 2,7x10% Q-cm

5. Propiedades térmicas

Conductividad térmica 0,180 W/(m-°C)
Coeficiente de dilatacion
Entre -50 y +30°C 60 x 10 cm/(cm-°C)
Entre +50 y +110°C 209 x 10® cm/(cm-°C)
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Instrucciones de Uso

Preparacién de superficies

Para conseguir la maxima adhesion y durabilidadsleniones, es necesario que las
superficies que se van a unir estén limpias, seeasntas de 6xido, desmoldeantes o
cualquier otro tipo de contaminante.

Se sugieren los siguientes procedimientos pararinsipales tipos de materiales:

Metal:
1. Limpieza con un disolvente como acetona, metiketiiina, alcohol isopropilico o
heptano.

2. Abrasién con chorro de arena o abrasivos de gr@@m kimilar.
3. Nueva limpieza con disolvente.

Plasticos y caucho:

1. Limpieza con alcohol isopropilico.

2. Abrasidn con abrasivos de grano 180 o similar.
3. Nueva limpieza con alcohol isopropilico.

Vidrio:

1. Limpieza con acetona o metiletilcetona.

2. Aplicaciéon de una fina capa de imprimacion ScotobldW 3901. Déjese secar al
menos 30 minutos a 20-25°C antes de aplicar ekadhe

Dispensado

Acoplar el cartucho EPX en el Aplicador 3M EPX. iRetel tapdn del cartucho. Extruir
una pequefia cantidad de adhesivo para aseguragse leyen ambos componentes.
Acoplar la boquilla mezcladora (debera ser de alar&0 elementos) y dispensar la
cantidad de adhesivo requerida.

Al terminar, o bien dejar la boquilla puesta y glaarasi el cartucho, o bien quitarla,
limpiar la boca del cartucho y poner el tapén. Paudilizar el cartucho, acoplar una
boquilla nueva.

Limpieza
El adhesivo no curado puede limpiarse con un déswéso con el Limpiador Industrial 3M.
El adhesivo ya curado sélo puede eliminarse poligaedecanicos.

Condiciones de
Almacenaje

La vida en almacén del producto en su envase atigin abrir es de al men@5 meses
partir de la fecha de envio por parte de 3M sisaeena en lugar seco a temperaturas de
15-25°C.

Temperaturas menores producirdn un aumento temg@tal viscosidad, mientras que
temperaturas mayores reduciran la duracion delsaghe
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Instrucciones de Conslultese la Ficha de Datos de Seguridad del ptodu
Seguridad e Higiene

3M Distribuidor

+34 968 89 53 19

Los datostécnicosy, engeneralla informaciénaaui contenideestanbasadognensayoxonsideradofiables si bienno segarantizesu exactitudo alcanceencualquier
situacion practica Antes de utilizar el productg el usuariodebe determinarsi éstees o no adecuadapara el uso al que se le destina asumiendotodo €l riesgoy la
responsabilidaduepuedarderivarsede suempleo La Unicaobligaciéndel vendedorconsisteenrepone al compradoia cantidadde productoquesedemustredefectuosa
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